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BRZE ZAVARIVANJE,
BOLJI KVALITET

Prevladajte izazove zavarivanja
Celika i uStedite vreme i novac u
naknadnoj obradi. Stabilna
kontrola luka i precizno paljenje
daju kvalitetne zavarene spojeve
sa manje prskanja, brze nego ranije.

ul

®®

UPOTREBA
BEZ NAPORA

Automatsko podesavanje
parametara zavarivanja sa optimalnim
podesavanjima je brzo i jednostavno.

Graficki TFT ekran od 5,7 in¢a osvaja
iskusne stru¢njake za zavarivanje i
nove talente.

FLEKSIBILNO
PODESAVANJE OPREME

X5 FastMig se neprimetno
prilagodava razlic¢itim aplikacijama
zavarivanja i radnim okruzenjima.
Sirok asortiman dodatne opreme

poboljsava kvalitet zavarivanja i
ergonomiju i pojednostavljuje
proizvodne procese.

|lzuzetna produktivnost zavarivanja

Iskusite zavarivanje celika sledeée generacije sa X5 FastMig, industrijskim viSeprocesnim sistemom za zavarivanje koji je razvio
Kemppi u saradnji sa profesionalnim zavarivacima. Dostupan u modelima 400A i 500A,X5 FastMig je svestrana elektrana za
elektrolu¢no zavarivanje koja se gradi energetski efikasnom inverterskom tehnologijom. Pouzdano paljenje bez kratkog spoja
(Touch Sense Ignition) uparen sa Wise specijalnim postupcima smanjuje prskanje i stvara visokokvalitetne zavarene spojeve
na koje mozete rac¢unati.

FLEKSIBILNOST | EFIKASNOST

Jasan graficki panel brzo se usvaja i njime se lako upravlja. Dobro
uravnotezeni pistolji za zavarivanje Flexlite GX sa odli¢nim
hladenjem jos vise poboljsavaju iskustvo zavarivanja. Modularna
postavka i Sirok spektar dodatne opreme donose fleksibilnost i
efikasnost u procesu zavarivacke proizvodnje.

NAPRAVLJEN DA TRAJE

Napravljen u Finskoj, X5 FastMig je napravljen da traje.
Robusno, brizgano plasti¢no kuciste $titi opremu od spoljnih
udaraca i izazovnih uslova rada. Dizajn dodavaca Zice sa gornjim
utovarima osigurava ergonomiju i sigurnost prilikom menjanja
kalema teske Zice za punjenje.



Unikatno iskustvo

Jednostavnost upotrebe je srz X5 FastMig-a. Opcije panela uzimaju u obzir razli¢ite potrebe i preferencije zavarivaca, a osnove
rada brzo usvajamo u roku od samo 10 minuta. Cvrstim dugmadima za okretanje i pritiskanje dodavaca Zice mozete bez napora
upravljati ¢ak i sa debelim rukavicama za zavarivanje.

Izvrsna upotrebljivost rezultira povecanjem dragocenog lu¢nog vremena, posebno u kompanijama koje zaposljavaju radnu snagu
prepustenih spoljnim kompanijama i gde se deli flota zavarivanja.

Automatizovana tacnost

Graficki 5,7-in¢ni TFT ekran otporan je na udarce i jasno prikazuje sve potrebne informacije bez skracenica. Parametri zavarivanja
automatski se podesavaju samo podesavanjem brzine dodavanja Zice. Memorijski kanali su dostupni za prilagodavanje i cuvanje
licnih podesavanja.

Pored automatskog podeSavanja parametara, dostupan je i ru¢ni panel sa tradicionalnim radom sa dva dugmeta sa ograni¢enim
postupcima i funkcijama zavarivanja.
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X5 FASTMIG MANUAL X5 FASTMIG SYNERGIC
Dodavac zice X5 dodavac zice 300 Manual X5 dodavac zice 300 Auto
lzvor napajanja X5 izvor napajanja 400 X5 izvor napajanja 400

X5 izvor napajanja 500 X5 izvor napajanja 400 WP*

X5 izvor napajanja 500
X5 izvor napajanja 500 WP*

Zavarivacki procesi MIG 1-MIG
MMA TIG
Zljebljenje MIG
REL-MMA
Zljeblienje

Wise procesi**

* Uklju€uje WiseSteel specijalni postupak i X5 radni paket 1-MIG sa 17 programa zavarivanja.
** Opcionalni posebni procesi uklju¢uju WiseSteel, WisePenetration + i WiseFusion.







Jedinstvene prednosti

OPTIMIZACIJA LUKA

Precizno paljenje i stabilna kontrola luka

X5 FastMig proizvode visokokvalitetne
zavarene spojeve. Najnovija tehnologija
paljenja, Touch Sense Ignition, standardno je
predstavljena u svim dostupnim modelima.
Smanjuje prskanje i smanjuje potrebu za
naknadnom obradom. Kontrola luka moze se
dodatno optimizovati opcionim programima
zavarivanja i Wise specijalnim procesima.

ODLICNA ERGONOMIJA
ZAVARIVANJA

Pistolji za zavarivanje Fleklite GX odlikuju se
fleksibilnim setovima kablova i kuglastom
zastitom kablova koji smanjuju opterecenje
zgloba. Njihova inovativna struktura vrata
doprinosi udobnosti zavarivanja efikasnijim
hladenjem, sto takode produzava zivotni vek
potro$nog materijala. Daljinski upravlja¢ GXR10
na gorioniku omogucava podesavanje
parametara na zavarenom spoju.

NAPRAVLJEN DA TRAJE

Sistem za zavarivanje zasti¢en je robusnim
plasti¢nim kucistem oblikovanim injekcionim
brizganjem koje apsorbuje udarce zZivotnog veka
zavarivanja i garantuje neprekidno zavarivanje.
Grafi¢ki prikaz plo¢e dodavaca Zice otporan je na
udarce i podnece izazovne uslove.

UVID STVARA VREDNOST

X5 FastMig se lako moze povezati sa uslugom
WeldEye cloud-a, koja nudi automatizovane
procese za kontrolu kvaliteta, analizu proizvodnje

i upravljanje projektima zavarivanja. Softver takode
omogucava 100% sledljivost svakog proizvedenog
zavara.

LAKO USVAJANJE

Graficki TFT ekran od 5,7 inca osvaja i iskusne
stru¢njake za zavarivanje i nove talente sa
automatskim podesavanjem parametara.

Osnove rada je lako usvojiti u roku od 10 minuta.
Dostupan je i manuelni panel sa dva dugmeta sa
ograni¢enim postupcima i funkcijama zavarivanja.

LAKA ZAMENA KALEMA
ZICE

Ergonomski dizajnirani dodavac Zice sa gornjim
utovarom Stedi prostor i poboljsava sigurnost na
radu pri menjanju kalemova zZice. Takode se moze
okaciti i prilagoditi na vise razlicitih uglova radi
lak$eg pristupa, ¢ak i u dualnom podesavanju.
Unutrasnje strukture drske su primorane da izdrze
privremeno vesanje u prenosima dizalica.

MODULARNA FLEKSIBILNOST

Sirok asortiman dodatne opreme X5 FastMig
ukljucuje razli¢ite vrste transportnih jedinica,
daljinskih upravljaca i medusobno povezanih
kablova razli¢itih duzina. Kolica sa 4 to¢ka imaju
okretnu cilindri¢nu plo¢u koja omogucava sigurno
postavljanje gasnih cilindara u nivou poda bez
dodatnog podizanja.

ENERGETSKI UCINKOVITO
HLADENJE

Dinami¢no gasno i vodeno hladenje osigurava
optimalnu kontrolu temperature i efikasnost
napajanja. U zavisnosti od nivoa snage i trajanja
zavarivanja, ventilatori za hladenje izvora energije
modifikuje protok vazduha i vreme rada motora
hladnjaka izmedu 15 sekundi i 4 minuta,
smanjujuci potrosnju elektri¢ne energijei |
okalizuju¢i nivoe buke.






Odli¢ne karakteristike luka
za razliCite primene zavarivanja

X5 FastMig je svestran industrijski sistem za zavarivanje pogodan za MIG / MAG, DC TIG i REL (MMA) zavarivanje i Zljebljenje.
Standardno predstavljeno, Touch Sense Ignition osigurava brzo i precizno paljenje bez kratkog spoja i minimizira prskanje.
Paljenje dodatno optimizuje sa dodatnim parametrima specifi¢cnim za program zavarivanja. Podesavanja se realizuju brzo u
realnom vremenu, jer kontrola luka preciznije prepoznaje stvarnu brzinu uvla¢enja Zice.

Zahtevne primene zavarivanja mogu se lako pokriti Wise posebnim postupcima koji su razvijeni sa preko 70 godina iskustva u

elektrolu¢nom zavarivanju.

30%

USTEDE U TROSKOVIMA
BRUSENJA

25%

BRZE ZAVARIVANJE

Manje prskanja u zavarivanju Celika

WiseSteel resava izazove dometa globularnog luka naizmeni¢nim premestanjem
kratkog luka i spreja. U prenosu kratkog spoja, poboljsava stabilnost luka
prilagodljivo, pruzajudi bolje mogucnosti zavarivanja celika izvan polozaja. U rezimu
prenosa sprejom, mikropulsiranje struje i napona znacajno povecava brzinu
putovanja.

Brze zavarivanje uskih i dubokih zlebova

WiseFusion proizvodi vrlo uski i energetski gust luk koji omogucava zavarivanje
na znatno vecoj brzini bez rizika od podrezivanja. WiseFusion je do 25% brzi od
konvencionalnog sinergijskog 1-MIG i impulsnog MIG-a, a takode olaksava kontrolu
zavarenog bazena u poziciji zavarivanja. Prilagodljiva regulacija duzine luka eliminise
potrebu za stalnim podesavanjem parametara.
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20° UGAO ZLJEBA POTREBNO 5 ZAVARNIH USTEDA OD 25% U 3?% USTEDA U
UMESTO 45° -60° PROLAZA UMESTO 7 DODATOM MATERIJALU LUCNOM VREMENU

Inteligentno zavarivanje uskog zljeba

Smanjivanje ugla zZljeba moze znacajno povecati efikasnost i produktivnost zavarivanja teskih metalnih konstrukcija. Kemppijevo
resenje, Reduced Gap Technology, omogucava pouzdano i efikasno zavarivanje uskih Zljebova bez potrebe za posebnom opremom
ili priborom za debljine materijala do 30 mm.

WisePenetration+ je potreban da bi se omogucila upotreba RGT sa X5 FastMig. Funkcija osigurava prodiranje zavara bez
obzira na varijaciju duzine virenja i odrzava struju zavarivanja stabilizovanom u svim situacijama aktivnim podesavanjem dodavanja

Zice.




Fleksibilno podesavanje

X5 FastMig fleksibilno se prilagodava razli¢itim aplikacijama zavarivanja i radnim okruzenjima. Uzmite na$ X5 FastMig Selector
za prikaz i napravite postavku opreme koja najbolje odgovara vasim potrebama. Sirok spektar dodatne opreme razvijen je za
poboljsanje ergonomije zavarivanja i pojednostavljivanje proizvodnih procesa, omogucavajuci vam da maksimalno iskoristite
svoje ulaganje.

) kemp.cc/x5/selector

Polozaj dodavaca zice

O Nazemlji < 362")
(® Obesen RESET

(O Naizvoru napajanja

Duzina kabla

@O @

Duzina kabla za brener

5m

R

Maksimalna udaljenost od izvora napajanja do
zavara: 25m

Radna povrsina
Maksimalna radna povrsina je: 17m x 17m

@ P ) SLEDECE

OPREMA TRANSPORTNE JEDINICE
X5 hladnjak X5 kolica sa gasnim cilindrom
X5 rotirajuca plo¢a dodavaca zice X5 kolica za aparat

X5 dvostruka rotirajuca plo¢a dodavaca zice X5 kolica za dodavac Zice

Grejac kabineta dodavaca zZice

X5 nosac dodavaca zice DALJINSKA KONTROLA
X5 dvostruki nosac¢ dodavaca Zice

GXR10 - daljinska kontrola na breneru
za Flexlite GX brener (nivo 5)

X5 ruka nosaca za dodavac zice
X5 leziste za pribor

HR43 - Zicana daljinska kontrola
Set za bure Zice 5m /10m / 20m / 27m

Rotametar KABLOVI

GH 20 drzac brenera
X5 interkonekcioni kablovi:

Vazdusni filter za izvor napajanja 70-g-2m/5m/10m/15m/20m
Utika¢ mreznog kabla 70-w-2m/5m/10m/15m/20m
95-w -2m

Modul digitalne povezanosti (DCM) o
za WeldEye integraciju Y-kabl duplog dodavaca zice



TehniCke specifikacije

X5 PIZVOR NAPAJANJA - JwJs0

Napon mreze 3~ 50/60 Hz

Intermitenca na +40 °C

Opseg struje zavarivanja i napona

Opseg radne temperature
Temperatura skladistenja
EMC klasa

Stepen zastite

Spoljne dimenzije D x S x V

Tezina bez dodatne opreme

60 % ED
100 % ED

MIG
REL-MMA
TIG

380..460V 10 %

400 A
350 A

15A/12V ...400 A/42V
15A/10V ...400 A/42V
15A/1V ...400 A/42V

-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39.0 kg

380..460V +10 %

500 A
430 A

15A/10V ...500 A/47V
15A/10V ...500 A/47V
15A/1V ...500 A/47V

-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39.5 kg

Priklju¢ak brenera

Mehanizam dodavaca Zice

Precnik tocki¢a dodavaca

Zica:

Brzina dodavanja zice

Tezina kalema Zice (max)

Precnik kalema Zice (max)
Pritisak zastitnog gasa (max)
Opseg radne temperature
Temperatura skladistenja
EMC klasa

Stepen zastite

Spoljne dimenzije D x S x V.

Tezina bez dodatne opreme

Kemppi Connect

Ako kupite Wise posebne postupke ili programe za zavarivanje

Euro
4-tockica,
jednomotorni

32mm

Fe 0.8..2.0 mm
Ss0.8...2.0 mm
Mc/Fc 0.8 ... 2.4 mm
Al0.8..24 mm

0.5 ... 25 m/min
20 kg

300 mm

0.5 MPa
-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S
650x230x410 mm
10.9 kg

od kompanije Kemppi, mozete ih instalirati pomo¢u mobilne

aplikacije Kemppi Conect.

Kemppi Connect je besplatan sa Google Play.

Za prijavu je potreban My Kemppi ID.

Snaga hladenja pri 1 I/min

Preporucena rashladna tecnost

TZapremina rezervoara

Opseg radne temperature
(sa preporucenim rashladnim sredstvom)

Temperatura skladistenja

EMC klasa

Stepen zastite (kada je montiran)

Tezina bez dodatne opreme

1.1 kW

MGP 4456 (Kemppi
mesavina)

4]
-10...4+40 °C

-40...+60 °C
A

IP23S

143 kg




|lzuzetna produktivnost
elektrolucnog zavarivanja

Prosecno lucno vreme POVECAJTE LUCNO VREME
kod MIG / MAG zavarivanja

SA X5 FASTMIG:

ergonomije

‘?-; Sa poboljsanjem
N\

,' Sa poboljsanjem
! kvaliteta zavara

Sa poboljsanjem
korisni¢kog iskustva

Var Sistem d.o.o. je generalni distributer Kemppi aparata i opreme za
Republiku Srbiju.

Rembrantova 66, 11070 Novi Beograd
tel: 011/4280-507
info@varsistem.com
www.varsistem.com

VAR
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