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Stabilna snaga zagarantovana
funkcijama samohladenja
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Cirkulacija konstantne temperature, Bodorov samoinovirani
inteligentni patent, lako postiZe kontinuirano zavarivanje.

Savrsen, stabilan rad u ekstremnim vremenskim uslovima i
izazovnim scenarijima na radnom mestu.

Donesite izuzetne prednosti zavarivanju metala u pogledu
savijanja, tvrdoce i zatezne ¢vrstoce.

Kompaktan,
INntegrisani
Dizajn
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Manjeg obima i laksi, bez ugradenog rezervoara
za vodu.

EliminiSite potrebu za promenom vode ili dopunom,
minimizirajuci troskove rada.

0.24n? povrsina pokrivanja osigurava fleksibilnost i
udobnost rada na razli¢itim radnim lokacijama.

Jednostavna i Pametna
Kontrola

OW Podesite parametre laserskog zavarivanja
(snaguy, Sirinu zrna zavarivanja, frekvencijuy, itd.)
jednim dugmetom.

02 Izaberite podeSavanja parametara iz unapred
podesene baze podataka procesa zavarivanja
Bodor.

QB Automatski Cuvajte prilagodene parametre
zavarivanja.

Vrhunski Ucinak Akreditovan
od Strane Medunarodnin
L alboratorija

OW Odli¢an kvalitet zavarivanja testiran u laboratorijskim
uslovima od -20°C do 60°C i na nivoima vlaznosti do
90% tokom viSe od 10.000 sati.

Oz Konzistentno i brzo zavarivanje razli¢itih metalnih
materijala, Sto rezultira glatkim zavarenim Savovima
bez deformacija.

OB Obezbedite bezbedno okruZenje za zavarivanje i
bezbedne operacije za korisnike.

I Lasersko Zavarivanje - Tradicionalno Zavarivanje

LASERSKO ZAVARIVANJE
Materijal za zavarivanje Metal
Odnos Sirine i dubine <10
Brzina zavarivanja m/min
Termicke deformacije Veoma male

Kvalitet zavarivanja
Glatki Sav zavarivanja
Visok intenzitet zavarivanja

Fizicke povrede Indirektne
Nisko zracenje

Konzistentan vrhunski kvalitet

TRADICIONALNO ZAVARIVANIJE
Metal

<2

0.2m/min

Visoke

TeSko dvostruko zavarivanje
Neestetski Sav ili prekidi
Nizak intenzitet zavarivanja

Potencijalno izloZeni
profesionalnim opasnostima
kao Sto su glaukom i
pneumokonioza

I Parametri aparata

Izlazna snaga 1500W

Maksimalna debljina 4mm

materijala za zavarivanje

DuZina kabla sa 10m
optickim vlaknima

Rashladni metod Samohladenje Dimenzije
Laserski izlaz Kontinuiran Komponente
Operativni ambijent -20°C - 60°C

opseg temperatura

Ukupna teZina

55kg
760mmx325mmx540mm
Rucni brener za zavarivanje,

izvor energije za lasersko
zavarivanje, dovod Zice

I @) pCUe M laznica (Zarazlitite scenarije obrade)

No. AS-12 BS-16 BS-20

Pre¢nik Zice za

zavarivanje (mm) 0.8/1.0/1.2 1.6 20

Ravno ispunjeni zavar  Ravno ispunjeni zavar Ravno ispunjeni zavar
Tehnike Unutrasnji ugaoni zavar Unutra3nji ugaoni zavar Unutra3nji ugaoni zavar
Spoljadnji ugaoni zavar Spoljasnji ugaoni zavar Spolja3nji ugaoni zavar

Spoljadnji ugaoni  Spoljadnji ugaoni  Spoljasnji ugaoni

CS-16 C Mlaznica za
selenje

1.6 - -

Secenje
zavar zavar



